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PROTECAO ANTI-CORROSIVA

1. OBJETIVO

Esta nota técnica tem o objetivo de apresentaxiggreias técnicas referentes aos projetos, aosast
relacionados e as especificagfes de equipamentestrdeiras metalicas e plasticas aplicadas ndades da
Sanepar.

2. TERMOS E DEFINICOES

ABNT — Associacao Brasileira de Normas Técnicas

AGUA DOCE - Agua com pH entre 6,5 até 9,5, semamintantes e cloreto abaixo de 40ppm.
ART — Anotacéo de responsabilidade técnica

CAREPA - Superficie oxidada (escura e escamosa)

CFT — Conselho Federal dos Técnicos Industriais

CREA — Conselho Regional de Engenharia e Agronomia

EPC — Equipamento de protecao coletiva

EPI — Equipamento de protecao individual

MPS — Manual de Projeto e Saneamento

NBR — Associagéo Brasileira de Normas Técnicas rfde Brasileiras
MPS — Manual de Projetos de Saneamento

NBR — Normas Brasileiras

NR — Normas Regulamentadoras

NT — Nota Técnica

PPM — Partes por milhdo

SAM - Sistema de Administracdo de materiais da |sane

PFRV — Plastico com reforco de fibra de vidro

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Devem ser seguidas as especificacfes e normass-apéundices e suas normas de referéncia em ultima
revisdo — em todas as atividades pertinentes getpre aplicacdo. Podem ser aceitas outras norested
que sejam aprovadas pela Sanepar. Para acessapexsfieacoes e codigos de materiais da Sanepar,

consultar em http://site.sanepar.com.br/informaciesicas > Codigos de Materiais — SAM.
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Para acessar este documento, consultar: httpggsiepar.com.br/informacoes-tecnicas/> MPS>MPS>2018

Modulo 16 — Notas Técnicas > Nota Técnica 10b +eém anticorrosiva.

Tabela 01 — Referéncia normativa

NORMAS DESCRICAO

ABNT NBR 14847 Inspecéo de servicos de pintura emrigjes metdlicas - Procedimento
ABNT NBR 15158 Limpeza de Superficies de Ago por CongsoQuimicos

ABNT NBR 15185 Inspecdo de Superficies para Pintutadimial;

ABNT NBR 15239 Tratamento de superficies de ago corarfeentas manuais e mecanicas
ABNT NBR 15488 Pintura Industrial - Superficie Metaljgara Aplicacédo de Tinta -

Determinacéo do Perfil de Rugosidade

NR 15 Atividades e operac0es insalubres.

SANEPAR — MPS — Médulo 9.12 Documentacéo técnica peojeto.

SANEPAR NT 10A Cargas e estruturas.

SANEPAR NT 10B Protecao anticorrosiva.

SANEPAR NT 10C Parafusos e chumbadores.

SANEPAR NT 10D Esquema de pintura.

SANEPAR EB 15.7.0.001 Meios de acesso permanent#gegAo contra quedas, suportes e estruturas.

4. APLICACAO DO DOCUMENTO

Esta nota técnica aplica-se a todas estruturadicastéle aco carbono e aco inoxidavel. As estratsé® as

seguintes:

a) grades de piso;

b) escadas;

c) plataformas;

d) rampas;

e) suportes;

f) guarda-corpos;

g) outros equipamentos metalicos;

h) esta nota técnica ndo se aplica a tubula¢gdes deaggono, comportas e outros equipamentos;

h.1) exceto, se definido em especificacéo.
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5. CARACTERISTICAS GERAIS

5.1. TRATAMENTO DE SUPERFICIE METALICAS

A limpeza deve ser realizada em superficie mewlipmtadas ou ndo. Elas devem ser realizadas por
meio de produtos quimicos e agua ou outros meaedametodos por acao fisico-quimicos, antes da
aplicacao de tinta ou remocéo de carepa de lanonégdugem ou tinta antiga (NBR 15158). Objetivo:

a) eliminar graxas, sais e contaminantes da superficie

b) devem ser previamente removidos elementos coma@, t@imento, corrosdo estratificada e

contaminantes solidos que interfiram na limpeza;

c) alimpeza e executada antes do tratamento de supefie removam ferrugem, carepa de laminacéo

ou camada de tinta antiga aderentes antes dagjuice qualquer tinta.

d) Para qualquer método de limpeza nédo pode ser demeatiuo sobre a superficie.

5.1.1. PROCEDIMENTOS PARA LIMPEZA DE SUPERFICIE

Conforme NBR 15158, seguem procedimentos de limpeza
a) devem ser removidos 6leo ou graxa;
a.l) contaminacéo pequenas e localizadas;
a.1.1) friccionando a superficie com panopbs e embebidos com solventes;
a.1.2) limpeza final feita com solventes eqsalimpos.
a.2) contaminacao generalizada ou em grandes areas;
a.2.1) limpeza preferencialmente com desengraxaoies detergentes biodegradaveis
adequados e lavagem posterior com agua limpa (doce)
b) remocao de sais sollUveis deve ser realizadgagoia (doce), limpa, pressurizada;
c) para remocéo de tintas devem ser eliminadossiduos utilizando produtos quimicos;
c.1) posteriormente, limpeza com agua (doce);
d) a limpeza inicial e a execugdo da proxima etgya seriam, aplicacdo de tinta ou preparo de
superficie, devem ser executados, de modo que rewie contaminac¢do. Se houve contaminagéo o
procedimento deve ser repetido;
e) o a limpeza deve ser feita com produtos quimatzainos;
e.l) eles ndo devem permanecer sobre a suegrfic
e.2) deve ser avaliado o pH por meio de indicadiversal,

e.2.1) da superficie;
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e.2.2) para a agua utilizada na superé ser lavada.

A remocao deve ser realizada conforme esquemantig i Pode ser realizado com:
a) jateamento abrasivo com granalha ou com oxido al@mi
a.l) apos jateamento a superficie deve ser limparde a remover 0s graos;
a.1.1) s6 pode ser realizado quando umidade for superior a 85%;
a.1.2) deve ser realizado rapidamente tagimpara superficie ndo oxidar;
a.2) apos jateamento a superficie deve se limpaagua doce e/ou inibidores de corrogao.

a.3) superficie deve passar por inspec¢ao visual.

5.1.2 PROCEDIMENTO DE JATEAMENTO

Jateamento abrasivo pode ser chamado de decapagenjim abrasivo ou jateamento ou decapagem
mecanica. O processo consiste em limpar uma sajgenfietalica com abrasivo em alta velocidade com o

objetivo de tornar a superficie lisa e remover aombantes. Para isso:

a) nao devem ser utilizados areia seca ou Umida pap&ta, pois é proibida pela NR 15;

b) né&o utilizar inibidor de corrosdo, sem autorizagévia,

c) seguir procedimentos de limpeza para preparac&apficie;

d) o equipamento e a granulometria do material abvagdevem ser em funcdo da rugosidade (NBR
15488) obtida e, de forma mais adequada para dimemgs resultados, devem ser definidos pelo
fabricante;

e) determinacgao dos teores de sais.

5.1.3 SEGURANCA

Conforme NBR 15158, devem ser observadas a segupaimgipalmente dos produtos quimicos verificando
os regulamentos e fichas de seguranca. E, deveb@&tam

a) ter exaustdo adequada, conforme NR 15;

b) proibir o uso de fumo;

c) evitar eletricidade estatica;

d) utilizar mascara por causa dos vapores organicaes mandado;

e) proteger olhos e pele (EPIS);
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5.1.4

f) EPCs, se necessario;

g) evitar solventes organicos;
g.1) Utilizar preferencialmente detergentes bioddgveis;

h) observar normas de seguranca e procedimentos fspede produtos quimicos perigosos;

i) realizar a drenagem dos residuos juntamente caquaade lavagem em area confinadas.

J) as avaliagbes quantitativas de exposi¢cdo dos hafbates na limpeza ndo podem exceder os
limites na NR 15;

I.1) deve ser avaliada a toxidade e indice de skptiade.

INSPECAO DE SUPERFICIES PARA PINTURA

Conforme NBR 15185, a inspecéo de superficies deganrer:

C)

a) se em locais fechados deve ser instalada iluminagéquada para que as comparacdes com 0S
padrdes visuais da hormas néo sejam erroneameaaiiadas;

b) para superficies de aco galvanizado a inspecampécacao de tinta,;
b.1) estruturas novas: devem ser verificados odgies de 6leos e graxas, cimentos e outros
materiais conforme citado na NBR 15158 (Tépico edimento de limpeza” desta
especificacao);
b.2) as estruturas antigas: com apresentacdo desd@orbranca (sal de zinco) deve ser efetuada
sua remogao.

superficies com pintura nova danificada ou envédlaegnanutencéo);

c.1) a superficie deve ser inspecionada visualmamties de qualquer procedimento de limpeza ou

preparacao;

c.2) em superficies sem pintura devem ser rdascas vestigios de residuos;

c.3) deve ser classificado como grau “A”, “B”, “Ou “D” de acordo com 0s padrdes visuais da ISO

8501-1 para intemperismo em acos sem pintura (NER9);

Tabela 01 — Grau do padrao visual da superficie parintemperismo

Grau Descri¢éo

Grau “A” Superficie de ago completamente cobertaatepa de laminago intacta e aderente, com mauganhuma corroséo.

Grau “B Superficie de agco com principio de corraasiaosférica da qual a carepa de laminagéo tenhagawlo a desagregar.

Grau “C” Superficie de ago da qual a carepa denlagdio tenha sido removida pela corrosédo atmosfévigmssa ser retirada poyr
meio de raspagem, e que apresenta pequenos alvéolos

Grau “D” Superficie de aco da qual a carepa dénlapdo tenha sido removida pela corroséo atmoaférgue apresenta corrosgo
alveolar de severa intensidade.
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c.4) Deve ser classificada com graus 1” a 9” dedacoom os padrdes visuais da ASTM D 610 para

intemperismo em superficies pintadas.

Tabela 02 — Grau do padréo visual da superficie parsuperficies pintadas

Grau Descricdo
Grau 8: Pintura existente quase intacta, em aneecooroséo menor que 0,1 % da superficie.
Grau 6: Pintura de acabamento “calcinada”, podapdesentar tinta de fundo exposta; € admissiveln@anchamento ou empolamento

apos o tratamento das manchas. Menos de 1 % dp@deae encontrar afetada por corroséo, esfolhearoa tinta solta;

Grau 4: Pintura totalmente “calcinada”, empolad@om manchas de oxidagéo, podendo ter até 10 %edsuperficie com corrosao,

bolhas de oxidacéo, tinta solta e pequena incidé@epites (corrosdo puntiforme),

Grau 0: Presenca intensa de corroséo, tinta ser@raiie e formacéo severa de corrosao por pitegelak

c.5) Preparacéo de superficie conforme ISO 8504r Japeamento abrasivo (NBR 15239).

Tabela 03 — Tipo de jateamento de superficie.

Tipo

Descri¢éo

Sal - Light blast cleaningateamento
leve):

Quando visto sem ampliacéo, a superficie deve &snta de 6leo visivel, gordura e sueira, g de

incrustacdes, ferrugem, revestimento de tinta enadd estranhos pouco aderentes.

Sa 2 - Thorough blast cleaningropeza
profunda):

Quando visto sem ampliagdo, a superficie deve éstata de 6leo visivel, e a maior parte|da
escala de usinagem, ferrugem, revestimento de éintatéria externa. Qualquer contaminagao
residual deve ser firme.

Sa 2.1/2- Very blast cleaning Muito
jateamento):

Quando visto sem ampliacdo, a superficie deve éstata de 6leo visivel, e a maior parte|da
escala de usinagem, ferrugem, revestimento de éinteatéria externa. quaisquer vestigios| de
contaminagdo devem mostrar-se apenas como ligeaashas sob a forma de manchas ou riscas.

Sa 3- Blast-cleaning to visually cleal
steel [impeza por jateamento para
limpar visualmente o ac9:

n Quando visto sem ampliacédo, a superficie deve éstata de 6leo visivel, e a maior parte |da
escala de usinagem, ferrugem, revestimento dedimtatéria externa. Deve ter uma cor metdlica

uniforme.

Be — Acid picking ¢lecapagem acid)

Carepa, ferrugem e residuos de tinta sdo remoemopletamente. O revestimento de tinta deve

ser removido antes da decapagem acida por meigs adies.

d) Superficie com pintura prévia,

d.1) Deve ser verificada a integridade da pelieutanformidade com o especificado visando possivel

remocao.

5.1.5 PINTURA ANTICORROSIVA

Pode ser aplicado epoxi, pois € indicado para o ndo ferrosas. Seguir itens abaixo:

a) Superficies podem ser galvanizadas a quente;

b) aplicar camada de aderéncia de base epdxi segdetdominacdes da Nota técnica 10c — Esquema

de pintura.
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c) revestimento com tinta conforme definido na Notaiga 10c — Esquema de pintura.

5.2 TRATAMENTO DE SUPERFICIE PLASTICA (POLIMERO)

As superficies plasticas, incluindo o PRFV:

a) Devem ser limpas com solvente similar ao alcogirspilico ou acetona.

b) Limpas com detergente ou agua para retirada dagirax

c) Devem ser lixadas com ficha 80 ou 120.

d) Deve ser retirado o po;

e) Limpas com detergente ou agua novamente.

f) A superficie deve estar seca para aplicacdo de tint

5.2.1 PINTURA DE SUPERFICIES PLASTICAS

Pode ser aplicado tinta poliuretano acrilico, canfoitens abaixo:

a) aplicar camada de aderéncia de base epdxi segdetdominacdes da Nota técnica 10c — Esquema

b) revestimento com tinta conforme definido na Notaiga 10c — Esquema de pintura.

7.0CONSIDERACOES FINAIS

de pintura.

Esta nota técnica sera alterada sempre que ndoessar

8.0REFERENCIAS

PETROBRAS.N-0009 — Tratamento de Superficies de A¢co com Jatsbrasivo e Hidrojateamenta

Disponivel em https://canalfornecedor.petrobrasn.bd/pt/regras-de-contratacao/catalogo-de-padroaa
Acesso: 09/05/2019.

PETROBRASN-0013 — Projeto de estruturas metalicaDisponivel em https://canalfornecedor.petrobras.

com.br/pt/regras-de-contratacao/catalogo-de-padacab. Acesso: 09/05/2019.
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9.0RESPONSAVEL(IS) PELA NOTA TECNICA E CONTROLE DE REV ISOES

Tabela 04 - Revisbes

Rev. | Data Descricao: Elaboracéo: Aprovacao:
Téc. Eidilaine Ribeiro da Silva Eng® Leandro Novak
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