# SANEPAR ESPECIFICAGAO BASICA

CODIGO EB BASE

EB 16.7.0.004

CODIGO VERSAO

EB/‘ ‘ ‘

DATA DA APROVACAO

ASSUNTO
POS-TRATAMENTO MODULAR APOIADO - FISICO-QUIMICO E DECANTAGCAO — AGO INOX AISI 304L

EB A PREENCHER
SEM SERVICOS - LICITAR COM TERMO DE REFERENCIA
COM PADRAO DE DESCRITIVO DEFINIDO NA TABELA 01

1 OBJETIVO

Dados, exigéncias e condigdes necessarias para execugao, fornecimento, transporte, montagem, instalagéo, pré-operagao e
operacéo assistida de pés-tratamento modular de esgoto doméstico por processo de Fisico-Quimico e decantador com va-
zao sanitaria média definido pelo descritivo do coédigo de material contendo entrada de energia, elevatéria de recuperagéo de
nivel, estagdo de tratamento ou pds-tratamento, elevatéria de agua tratada para o processo, emissario, todos os ramais ali-
mentadores de energia, interligacdes hidraulicas e elétricas e automacgao.

ESTA ESPECIFICACAO E APLICADA PARA ESTAGCAO DE POS-TRATAMENTO COM VAZAO MAXIMA DE 10 L/s, DBO
DE SAIDA DE NO MINIMO 20 mg/L e DQO DE SAIDA NO MINIMO 50 mg/L, DESDE QUE ATENDAM AS CONDIGOES
PARA USO DE PROCESSO FiSICO-QUIMICO CONTIDAS NA OT-01 — “ORIENTAGAO TECNICA PARA USO DAS ES-

TAGOES DE POS-TRATAMENTO”
Observacgao 1.1: ndo devem ser aceitos estagbes enterradas ou semi-enterradas.
Servigos conforme termo de referéncia.

1.1 PADRAO DO DESCRITIVO DO CODIGO DE MATERIAL
Segue padrao do descritivo do cédigo de material.
Tabela 01 — Padrao do descritivo do cédigo de material.

CAPACIDADE .
EQUIPAMENTO MATERIAL PRODUCAO MUNICIPIO NOME DA ETE
POSTRATAMENTO
MODULAR APOIADO ACO INOX 304L CAP="XXX"M3/ « , « »
FISICO-QUIMICO E DIA XXXXXXX ETE “XXXXXXX
DECANTACAO

Tabela 01 — Nota 01: Somente uma casa decimal para bombas com vazdes baixas.
Nota 02: Sem espacos entre entre unidades e quantidades.
1.2 LISTA DE SIGLAS E EXPRESSOES
m3/dia — METRO CUBICO POR DIA
2 DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR
Devem ser seguidas as normas, seus apéndices e suas normas de referéncia, em ultima revisao:
Tabela 01 — Documenta¢édo complementar.

ABNT NB-599 Forcas Devidas ao Vento, em edificagdes.
ABNT NRB 5419 Protecdo contra descargas atmosféricas — PDA
NR Norma regulamentadora do Ministério do Trabalho e Emprego.

ABNT NBR — 7675

PN 10

ABNT NBR 15708-1

Industria do petréleo e gas natural — Perfis pultrudados. Materiais, métodos de ensaio e tolerancias dimensionais.

ABNT NBR 15708-2

Industria do petréleo e gas natural — Perfis pultrudados. Guarda-corpo.

ABNT NBR 15708-3

Industria do petréleo e gas natural — Perfis pultrudados. Grade de Piso.

NBR 12.209/2011

Projetos de Estacbes de Tratamento de esgoto sanitario

ABNT NBR 6118

Projeto de estrutura de concreto — procedimento

ABNT NBR 6484

Solo — sondagens de simples reconhecimento com SPT — Método de ensaio

ABNT NBR 6122

Projeto e execucéo de fundacdes

MOS Manual de Obras de Saneamento — Sanepar

MPS Manual de Projetos de Saneamento — Sanepar

MPOEA Manual de Projetos Elétricos e Automacgdo — Sanepar

ASTM D 3299 Standard Specification for Filament-Wound Glass-Fiber-Reinforced Thermoset Resin Corrosion-Resistant Tanks.

ASTM C582 Standard Specification for Contact-Molded Reinforced Thermosetting Plastic (RTP) .Laminates for Corrosion-
Resistant Equipment

ASME RTP -1 The American Society of Mechanical Engineers (ASME) — (RTP) Reinforced Thermoset Plastic Corrosion-Resistant
Equipment .

ASTM D570 Standard Test Method for Water Absorption of Plastics.

AWS D1.1 Structural Welding Code : Carborn Steel

EN 1993-4-2 — EUROCODE 3

Design of steel strutures- Part 4-2: Tanks.

MGME SANEPAR

Manual de Gestao de Garantia de Materiais e Equipamentos. https://site.sanepar.com.br/ — Fornecedores —
Informagées Técnicas — MGME
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3 DADOS DE ENTRADA DO EFLUENTE PARA O DESENVOLVIMENTO DO POS-TRATAMENTO

a

Tabela 02 — Parametro do efluente de entrada.

Parametro do efluente de entrada Concentragdo Maxima (mg/L)

Demanda Quimica de Oxigénio - DQO ‘ ‘

Demanda Bioquimica de Oxigénio - DBO ‘ ‘

ConsiderarADBO soluvel 40% da DBO tota}. i
4 EXIGENCIA DO EFLUENTE DE SAIDA DO POS-TRATAMENTO

Tabela 03 — Parametro do efluente de saida.

Parametro do efluente de saida Concentracdo Maxima (mg/L)

Demanda Quimica de Oxigénio - DQO ‘ ‘

Demanda Bioquimica de Oxigénio - DBO ‘ ‘

Sélidos Suspensos ‘ ‘

5  Servigos com fornecimento total de materiais a serem executados:

a

D Qa0

Execugao dos projetos do objeto licitado (hidraulico, mecanico, elétrico, automagéo, geotécnico, estrutural das uni-
dades construtivas de entrada de energia, elevatéria de esgoto para recuperagéo de nivel, estagdo de esgoto ou
pos-tratamento modular, emissarios, todas as interligagdes e equipamentos entre as unidades construtivas.

a.1) Os projetos dos tanques devem ser desenvolvidos em Elementos Finitos.

Execucéo, fornecimento, transporte, montagem, instalagéo, pré-operagéo e operacgdo assistida de entrada de ener-
gia, elevatéria para recuperacéo de nivel, estacdo de esgoto ou pés-tratamento modular, elevatéria de dgua tratada
para o processo, emissario e ramais alimentadores. Todos os produtos devem conter embalagens dos itens que ne-
cessitem de protegéo para transporte. O transporte nacional e/ou internacional, incluindo os impostos nacionais e in-
ternacionais, pedagios, carga e descarga de todo material no local de instalagao, inclusive custos aduaneiros, arma-
zenamento adequado, vigilancia e seguranga dos materiais durante todo o periodo do fornecimento até o aceite fi-
nal.

Inspecéo e testes em fabrica.

Execucéo de revestimento de protecéo e fornecimento de todos os materiais necessarios para o objeto licitado.
Treinamento de operagéo e manutengcdo — minimo 20 h para até 5 profissionais.

Operagédo assistida até estabilizagdo do processo bioldgico e atingimento dos parametros da especificagdo: tempo
minimo: 4 meses.

6 CONDIGOES PARA O FORNECIMENTO

a Tipo do tratamento: fisico-quimico com decantador.

b Area disponivel: conforme croqui anexo.

¢ Adequagédo da entrada de energia existente para atendimento do objeto licitado. A entrada de energia disponivel na
estacao:
d.1)Em baixa tenséo |:| A trifasico 220/110V, sendo utilizado |:| A. Ou,

d.2) Com transformador de poténcia de S KVA, trifasico |:| V, sendo utilizado S A

d.3) Caso necessario, o reforgo de rede deve ser previsto, fornecido e executado pela contratada em fungao da car-
ga elétrica para o objeto licitado. Os padrées devem seguir o MPOEA e deve ser realizada a aprovagao do projeto
elétrico na concessionaria de energia local.

d Quadros elétricos e de automagao (materiais e circuitos) — usar o MOPEA para projeto, fornecimento e execugao.

e Elevatéria de recuperagdo de nivel (hidraulica e materiais). Os materiais das paredes da elevatéria devem ser em
anéis de concreto centrifugado e fundo inclinado. Também é aceito o modelo compacto de marca pré-qualificadas
na Sanepar. Caso a recuperagéo de nivel seja diretamente na lagoa de decantagéo, prever somente os conjuntos
motor-bomba e a estrutura metalica para sustentacao delas. A estrutura metalica deve ser em AlS| 304L.

f  Medidor de vazao eletromagnético na tubulagéo de recalque.

g Para materiais das tubulagbes: usar as notas técnicas http://site.sanepar.com.br/informacoes-tecnicas/modulo-16-
notas-tecnicas.
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h

aa

bb
cc

dd

ee

gg
hh

i

Para as bombas submersivel principal e reserva usar com selo mecanico duplo Inferior: carbeto de silicio Superior:
grafite ou ceramica, Classe de isolagao F, IP68, carcaga da bomba e rotor/propulsor: GG20, vida util de rolamentos
50.000 horas. Para todas as bombas deve ser considerado pelo menos um conjunto principal e outro reserva.
Escadas, grade de piso e guarda corpo em PRFV conforme norma ABNT 15708.

Gradeamento estatico em AISI 304Lcom 3 mm antes do sistema do sistema fisico-quimico. Rosca transportadora e
base de concreto para cagamba.

Estacdo de esgoto ou pds-tratamento modular.

Material do costado: AISI 304L

Produtos quimicos - Os produtos quimicos devem ser dimensionados para 30 dias de operagdo, podendo os tan-
ques ser em PRFV, PP ou INOX.

Hastes, eixos, correntes, equipamentos, suportes ligados a estrutura devem ser em aco inox AISI 304L.

Tubulagdes internas do processo de tratamento: PP, PEAD, PVC todos com resisténcia a UV.

As valvulas devem ser no mesmo material que a tubulacdo. Vélvulas - para as valvulas seguir as notas técnicas
http://site.sanepar.com.br/informacoes-tecnicas/modulo-16-notas-tecnicas.

Decantador convencional com canaleta central coletora de lodo, em toda a sua extens&do. Deve conter também ca-
Ihas para remocgéo de escuma. O descarte de lodo deve ser promovido por abertura de valvula de fechamento rapi-
do tipo esfera. A unidade de decantacéo deve atender as seguintes taxas:

g.1) Taxa de escoamento superficial < 60 m*/m?.dia.

g.2) Taxa de escoamento por meio da saida do decantador < 170 m®/m?.dia vertedor.

Calhas, vertedouros, chapas, defletores internos e externos ao tanque devem ser em ago inox AlSI 304L espessura
minima 1mm ou aluminio liga 3105 H14 espessura minima 2,5 mm

Motores elétricos carcaca em ferro fundido, norma NEMA MG-1 IP 55, revestimento para ambientes agressivos.

A iluminagéo da elevatéria de recuperagéo de nivel, da estagdo de esgoto ou pds-tratamento devem ser em led e
atender as normas ABNT para luminosidade minima.

O sistema de tratamento deve contemplar conjunto de medicéo de vazao eletrénico, integrado aos demais compo-
nentes para automatizagéo da operagao.

Chumbares, parafusos, porcas e arruelas devem ser AISI 304L.

Materiais e instalacdes elétricas e automagéo, quadros elétricos e de automacédo (materiais e circuitos), eletroca-
Ihas, eletrodutos, iluminagdo, SPDA, aterramento, ramais alimentadores — usar o MOPEA para projeto, fornecimen-
to e execugdo. Cada motor do sistema deve ter protecéo individual devidamente dimensionada no painel; todos os
botdes de comando responsaveis pela operagao do sistema devem estar disponibilizados na porta do painel elétri-
co.

Quanto aos niveis de ruido deve atender a Resolugdo CONAMA n° 001, de 08 de margo de 1990.

Quanto as condigdes e padroes de langamento de efluentes deve atender as resolugdes CONAMA n° 430, de 13 de
maio de 2011, e CONAMA n° 357, de 17 de maio de 2005. O parametro DBO deve atender ao explicitado nesta es-
pecificagao.

Devem atender aos critérios estabelecidos na NBR 12.209, mais critérios definidos nesta especificagéo.

O sistema de tratamento deve operar sem emissao de odor e aerossois. As estruturas quando fechadas devem pos-
suir acessos com tampas de facil manuseio e com sistema eficaz de vedacéo.

A operacionalizagdo do sistema de tratamento deve ser automatizada e integrada ao regime de vazéo.

Todas as unidades do processo devem ter sistema de esgotamento e drenagem dos tanques de forma a néo exigir
processos improvisados e acesso adequado a operagdo e manutengao.

Todos os motores elétricos, bombas, aspersores, difusores, grades, roscas transportadoras, agitadores, dosadores
e outros devem ter acesso adequado por escada e/ou porticos para possibilitar a manutengao.

O padrao de revestimento deve atender a especificagdo da Sanepar.

A composicéao final pode ser em mddulo Unico ou moédulos paralelos, desde que atenda a vazao total solicitada.
Emissario deve atender as notas técnicas http://site.sanepar.com.br/informacoes-tecnicas/modulo-16-notas-tecni-
cas.

Tipo de Fundagéo: a ser definido pelo projeto estrutural de fundagéo. A execugéo da fundacéo e base de apoio de
concreto é de responsabilidade da Contratada, sendo que esta deve realizar o controle de recalque com equipe to-
pografica.

As pressOes e vazbes das elevatodrias sdo definidas pela empresa fornecedora em atendimento ao processo pro-
posto.

Todo o material exposto ao sol deve ter protegao contra raios UV.

7 UNIDADE DE COAGULAGAO E/OU FLOCULAGAO

O efluente da elevatéria de recuperagéo de nivel deve ser encaminhado para o tanque de mistura de produto quimico, que
precede as camaras de coagulacéo / floculagdo. Nesta unidade é aplicado produto quimico floculante. A aplicagéo deve ser
por bomba dosadora modulada automaticamente conforme a vazao informada pelo sistema de medicao de vazdo. Cada um
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desses processos deve ser efetivado, obrigatoriamente, em camara propria, isto €, a coagulagao deve ser realizada em uma
camara e a floculagdo em outra, ambas devidamente acopladas para conduzir a agua coagulada/floculada de uma camara a
outra. O sistema de dosagem de produto quimico deve contemplar uma bomba dosadora para operagéo acrescido de uma
bomba dosadora reserva. A bomba dosadora deve estar integrada com os dados do medidor de vazdo. A unidade de coagu-
lagéo / floculagéo deve conter, no minimo, duas caAmaras em série. O tempo de detengéo hidraulica de cada cdmara deve ser
de 7 minutos para vazao média. Cada cdmara de coagulacgao / floculagéo deve conter um floculador mecénico vertical tipo
turbina axial com ajuste de rotagédo controlada por inversor de frequéncia. O floculador mecéanico deve ser compativel com a
dimensao e geometria da camara de coagulagao / floculagdo, de modo a promover a mistura completa do esgoto com o pro-
duto quimico, mantendo a rotagéo constante em toda a cAmara. O sistema de produto quimico deve ter sistema de lavagem.

8 UNIDADE DE DECANTAGAO

O sistema fisico-quimico de tratamento deve prever sistema de separagdo de sélidos floculados por decantagdo a gravidade,
sistema este capaz de produzir um efluente tratado de acordo com os padrdes requeridos na tabela desta especificagdo. A
unidade de decantagdo deve ter volume suficiente para armazenar lodo sedimentado por até 48 horas, sem ocorrer arraste.
Deve conter também calhas para remogao de escuma. O descarte de lodo deve ser promovido por abertura de valvula de fe-
chamento rapido tipo esfera. O efluente deve ser coletado em calha linear apds vertido por vertedores triangulares e encami-
nhado a tubulagéo, para posterior langamento, atendendo aos requisitos da tabela e demais condicionantes.

9 RESUMO DO FLUXO PROCESSO

O efluente bombeado da elevatéria de recuperagdo de nivel deve entrar na camara de mistura rapida, onde deve receber
adigao de produto quimico floculante. O floculador promove agitagdo rapida entre 60 e 120 rpm. O esgoto deve entrar nesta
unidade na parte superior do tanque e deve sair junto ao fundo, para o tanque de mistura lenta. O efluente da cAmara de
mistura rapida deve seguir para a cdmara de mistura lenta. O floculador deve promover agitagdo lenta entre 15 e 60 rpom. O
esgoto entra nesta unidade na parte inferior do tanque e sai junto a superficie, para o tanque de decantagéo acelerada. O
efluente da cAmara de mistura lenta segue para a unidade de decantagdo acelerada. O esgoto entra nesta unidade na parte
superior e uma chapa defletora, disposta de modo transversal ao fluxo, deve auxiliar na dispersao equilibrada do esgoto ao
longo de toda a segado do tanque. Ao final do canal outra chapa defletora, disposta de modo transversal ao fluxo, deve ter a
fungdo de reter o material floculado. A escuma deve ser coletada por meio de calha especifica. O efluente deve ser coletado
em calha linear apés vertido por vertedores triangulares. O lodo é acumulado no fundo do tanque. O descarte do lodo deve
ser realizado por meio do acionamento das valvulas dispostas nas laterais do decantador, sendo um para cada tubulagéo de
descarte de fundo. O descarte de lodo deve ser promovido por abertura de valvula de fechamento rapido tipo esfera. O eflu-
ente é encaminhado para o destino final por meio de um emissario até o ponto de langamento. As bombas e as tubulagées
de produtos quimicos séo lavadas por meio de agua tratada vinda da elevatéria de agua tratada. Esta lavagem deve ser au-
tomatica por meio de sensores e manual selecionada no quadro de comando especifico.

10 MONTAGEM
O fornecedor deve desenvolver de forma completa a montagem pormenorizada, definindo claramente todas as etapas de
instalacéo e inclui, no minimo, as seguintes informagdes:
a Indicagéo das pecas de maiores dimensdes e maiores cargas.
b  Plantas de locag&o gerais de subsistemas e de tubulagbes, obedecendo ao sistema de dire¢gdes ortogonais e utili-
zando simbologia de convencgao de instrumentos, tubulagdes, equipamentos e outros, indicada pela Sanepar.
Todas as informagdes sobre as soldas a serem executadas na obra, inclusive especificagdes dos eletrodos.
Tipos, quantidades e especificagdes dos chumbadores a serem supridos pelo Fornecedor.
Ajustes e folgas.
Aperto de parafusos, molas e outros indicados pela Sanepar.
llustragbes e/ou desenhos esquematicos.
Outras informacdes necessarias ao bom andamento dos servicos de montagem.
Listagem dos conjuntos parciais e subconjuntos que deve ser montado na obra.
Instrugées de manuseio e transporte.

11 INSPEGAO E ENSAIOS
Os ensaios e exames de rotina devem ocorrer conforme previsdo em normas técnicas correlatas (ABNT, ASTM, ANSI,
ASME e outras), como:
a Exame de documentagao técnica (certificados, analises quimicas e outros quando solicitados) dos materiais aplica-
dos na fabricagao.

— = JQ "0 Qo0

b  Ensaios destrutivos e ndo destrutivel quando aplicavel.
¢ Verificacdo dimensional dos componentes e dos conjuntos.
d Verificagdo de funcionamento dos equipamentos mecénicos auxiliares.
e Verificagdo de funcionamento do conjunto.
f  Verificagdo de estanqueidade.
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g Verificagdo de funcionamento dos circuitos elétricos de comando e protegdo em conjunto com o funcionamento da
parte mecanica.
h  Verificagdo da pintura e de outros tipos de protecao.

12 COMISSIONAMENTO, PRE-OPERAGAO E OPERAGAO ASSISTIDA

a Comissionamento
A contratada deve realizar o transporte e instalagdo do sistema, conexdes, valvulas, sensores e todos os seus acessorios,
assim como realizar os ajustes e testes necessarios e colocagdo em operagéo. A execugdo destes servigos por terceiros &
autorizada somente com a supervisdo de um representante técnico da fabricante, sendo necessaria a emissao, por parte
dela, de documento de aprovagéo dos servigos prestados. Nesta fase todos os equipamentos fornecidos e instalados pela
obra, devem atingir as performances indicadas no projeto.
O comissionamento deve seguir as orientagdes contidas nos manuais técnicos da Sanepar, com emissdo de relatérios e
laudos que validem o comissionamento, e acompanhamento da fiscalizag&o.

b  Pré-Operagéo
A contratada deve realizar a Pré-operagao minima de 120 dias. Caso os parametros (item 5.4 Caracteristicas do Efluente de
Saida) nao sejam atingidos neste periodo deve se manter a pré-operagao até seu atingimento por um periodo nao inferior a
5 (dias) seguidos, sem 6nus a contratante. Nesta etapa deve ser elaborado e apresentado o manual de operagéo do sistema,
bem como o Plano de Controle Operacional (PCO) para aprovagao da Sanepar.
O PCO deve conter tanto para o afluente quanto para o efluente as mesmas analises.
A contratada deve apresentar relatérios mensais contendo as atividades realizadas, bem como os resultados das analises e
0s ajustes necessarios ao processo para atingimento dos parametros e performance do sistema.
Nessa fase, de pré-operagdo, a operagéo do sistema deve ser realizada em conjunto com a Sanepar, porém a contratada
deve ter uma equipe minima de quatro técnicos e/ou engenheiros, sendo um de automagéo, um eletromecanico e os outros
dois de qualquer especialidade desde que tenham conhecimento do sistema.

¢ Operagédo Assistida
Apds a instalagdo, comissionamento, ajustes dos equipamentos e pré-operagdo, a contratada deve fornecer servigo de
operagéo assistida por um periodo minimo de 120 dias. Uma equipe de no minimo duas pessoas da contratada técnicos e/ou
engenheiros deve estar presente no local de instalacédo, a fim de prestar assisténcia as equipes da Sanepar nos ajustes,
configuragdes, manutengbes e quaisquer outros problemas e situagdes ocorrentes na operagdo dos equipamentos
fornecidos, assim como superviséo, orientagédo e corregao dos procedimentos de trabalho. A equipe da contratada deve estar
presente no local de instalagdo, no mesmo periodo de trabalho diurno das equipes da Sanepar (entre 8hOOm e 17h00m),
mantendo-se disponivel no periodo de 24h por dia para eventuais necessidades.

13 GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA
Conforme Manual de Gestao de Garantia de Materiais e Equipamentos (MGME).
https://site.sanepar.com.br/— Fornecedores — Informagdes Técnicas — MGME.

14 RESPONSAVEL PELA ESPECIFICAGAO

Especificacao elaborada por: Especificacdo elaborada por: Especificagao elaborada por:
Nome: Leandro Alberto Novak Nome: André Augusto Buss Mikowski Nome: César Augusto Marin
CREA: PR-64716/D CREA: PR-132.407/D CREA: PR-101.166/D
Geréncia: GDOP Geréncia: GPEG Geréncia: GPES

Telefone: (41)3582-2203 Telefone: (41) 3777-7212 Telefone: (41) 3330-7882
Preenchimento realizado por: Gestor da especificagao:

Nome: Nome:

CREA/CFT: ‘ CREA/CFT: ‘

Geréncia/Empresa:‘ Geréncia/Empresa:‘

Telefone: ‘ Telefone: ‘

Data:‘ ‘
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Tabela 04 — Controle de revisées (Nao preencher).

CFT 02922106985

Ver. Data Descrigao: Elaboragao: Aprovacao:
Incluido no objetivo, nota de uso da OT-01 — Eng° Leandro A.
‘ORIENTACAO TECNICA PARA USO DAS Novak
ESTACOES DE POS-TRATAMENTO”. Ena® Leandro A. Novak CREA
16/02/2021 | Incluidas novas exigéncias na pré-operagao, para 9 . 6471610-D/PR
~ , CREA 6471610-D/PR o -
o caso de o efluente ndo atender aos parametros o . Eng® André Augusto
- Eng® André Augusto Buss . ;
a durante os 120 dias. : . Buss Mikowski PR-
Mikowski PR-132.407/D
0 A . 132.407/D
Eng® César Augusto Marin Eng® César Auqusto
CREA: PR-101.166/D 9 a9
arin
CREA: PR-
101.166/D
B oo Soene 110 | aiane st ca Siva,
b | 01/02/2023 pagos, mudang ’ Téc. CFT/CRT 04 GPES
tabelas;inclusdo da tabela 04 e gestor da
. . 02922106985
eb;termos no futuro alterados para o presenta;
~ ~ Eidilaine Ribeiro da Silva,
c | 2610612023 |fieracac 4a A MAT °a1rg63‘63rfa° 004 para 005. Téc. CFT/CRT 04 GPES
P ' 02922106985
Aloracho g dresspreencivels o sebeccastt . catane Rioro oa ik
d 27/07/2023 |Para ca ’ 68 - Téc. CFT/CRT 04 GPES
referéncia no controle de revisdes e corregcoes
! 02922106985
ortograficas.
Inclusdo do manual MGME na tabela de
documentagdo complementar, alteragdo do texto| Eidilaine Ribeiro da Silva,
e 12/07/2024 |no item de garantia, alteracdo do limite de Téc. CFT/CRT 04 GPES
caracteres no campo nome do responsavel, 02922106985
inclusédo da tabela do descritivo do material.
f 31/07/2024 | Corregdo dos campos a preencher. Eidilaine Ribeiro da Silva GPES

Data da
01 aprovagao no
cabegalho.

Emisséo apos primeiro preenchimento.

Responsavel pelo
preenchimento
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